FICHA DE DADOS TECNICOS

1. DESCRICAO DO PRODUTO
AT 3320 — RBT: Polimero com base em resina vegetal.

TECNOLOGIA Preenchimento

APARENCIA Cinza

NATUREZA QUIMICA Resina vegetal
CONSISTENCIA Viscoso

ODOR Caracteristico
MECANISMO DE CURA Bicomponente
APLICACOES Preenchimento de britado-

res conicos
CARACTERISTICAS DO e Facil manuseio
MATERIAL e Facil remogao
Facil aplicagao
Aderéncia de diversos
substratos

O AT 3320 - RBT é um sistema bicomponente de PU (po-
liuretano) de alta tecnologia a base de resina vegetal com
aparéncia viscosa, utilizado para preenchimento de bri-
tadores, onde se substitui os enchimentos metalicos.
Possui capacidade de adesdo em metais, madeira, mate-
riais sintéticos, entre outros.

Sua principal caracteristica é a 6tima resisténcia ao im-
pacto, ao cisalhamento e resisténcia mecanica.

Por ter viscosidade média, possui grande poder de pene-
tracdo e impregnacdo, além de boa fluidez e contragdo
praticamente nula.

O sistema pode ser aplicado misturando os componentes
diretamente na embalagem de fornecimento.

2. BASE QUIMICA
RESINA

A resina poliuretano (PU) modificado de alta tecnologia
com origem vegetal.

ENDURECEDOR

Isocianato que promove melhor dureza, resisténcia tér-
mica, quimica e mecanica, além de boa solubilizagdo na
resina e cura homogénea.

3. PROPRIEDADES DOS COMPONENTES A/B

COMPONENTE A (RESINA)

APARENCIA Liquido Viscoso Bege
VISCOSIDADE, 25° C, CPS 23.000 a 30.000
DENSIDADE, 25° C, G/CMm® 1,7

COMPONENTE B (ENDURECEDOR)

APARENCIA Liquido Viscoso Ambar

VISCOSIDADE, 25° C, CPS 160 a 240
DENSIDADE, 25° C, G/CM? 1,25
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4. PROPRIEDADES DA MISTURA

PROPORGCAO* EM VOLUME 10:1
DENSIDADE, 20° C, G/CM?3 1,4
TEMPERATURA DE MANIPULAGCAO 18°C-30°C
TEMPO DE UTILIZAGAO (GEL TIME) 15 a 30 min.
TEMPO DE ENRIJECER A MISTURA 40 a 60 min.
CURA TOTAL 7 horas

* Proporgdo (RESINA A : ENDURECEDOR B)

OBS: A temperatura ideal de manipulagao é de 18° a
30°C. Em temperaturas abaixo dessa faixa recomenda-se
aquecer o produto com auxilio de uma fonte de calor, até
que este atinja uma temperatura indicada. Temperaturas
mais baixas que a faixa de manipulagdo podem aumentar
a viscosidade e o prolongar o tempo de cura da resina.
Temperaturas mais altas que a faixa de manipulagdo po-
dem reduzir a viscosidade e o acelerar o tempo de cura
da resina.

5. MODO DE UTILIZACAO
PREPARAGAO DA SUPERFICIE

A preparacdo da superficie deve ser observada e é impor-
tante para que o material consiga desempenhar todas as
suas caracteristicas, tendo durabilidade.

1. Limpar, secar, retirar resquicios de 6leo ou suji-
dade, se for preciso jatear a superficie da peca
que ird ser aplicada. Também é possivel fazer ru-
gosidades na pega para auxiliar na ancoragem
do material, isso pode ser feito com ferramenta
manual, exemplo: lixadeira.

2. E recomendavel que para a limpeza da superfi-
cie, use um solvente livre de residuos.

3. Se aparecerem pontos de oxidagdo na superfi-
cie, é recomendado que sejam retiradas antes
da aplicagdo.

MISTURA

1. A temperatura do material deve estar entre
18°Ce 30°C.

2. Adicione o endurecedor (parte B) na resina
(parte A), de forma proporcional de acordo com
a quantidade que é desejada.

3. Certifique-se de misturar os dois componentes
por completo, ndo esquecendo de “raspar” as
laterais e o fundo da embalagem. Recomenda-
mos a mistura de 3 a 5 minutos.

METODO DE APLICACAO

1. Aplique todo o produto ja misturado na superfi-
cie ou objeto desejado despejando o material
para preenchimento das cavidades.

2. ApOs a aplicagdo é importante que faca a lim-
peza dos materiais e ferramentas.

6. ARMAZENAGEM
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Recomendamos que o sistema seja armazenado em lo-
cais onde ndo haja variagdo brusca de temperatura (tem-
peratura entre 5°C a 25°C). Vida util: Dentro das especifi-
cagOes de armazenagem, a embalagem ndo aberta tem
vida util garantida de 12 (doze) meses, todavia o material
pode resistir varios meses mais.

7. MEIO AMBIENTE

O produto ndo deve ser descartado antes de sua cura to-
tal, pois é nocivo para o meio ambiente. Apds curado, o
produto se torna inofensivo ao meio ambiente, apresen-
tando certo grau de biodegradabilidade e é classificado
conforme Resolugdo CONAMA n. 313/02 (CONAMA,
2002) como Residuo de Classe Il. Descarte em local ade-
quado.

8. PRECAUGOES

Como todo produto quimico, este material deve ser ma-
nipulado seguindo as orientagdes de seguranga do traba-
Iho. Utilize equipamento de protecdo individual (EPI)
como luvas descartaveis, dculos de protecdo, e mascaras
contra vapores organicos. Manipule em locais frescos e
ventilados. Feche as embalagens imediatamente apds
seu uso. Consulte a FISPQ. Mantenha fora do alcance de
criangas.

9. DESCARTE DE EMBALAGENS

Ndo reutilize as embalagens e evite a liberagdo para o
meio ambiente. Descarte o conteldo e recipiente em um
ponto de coleta de residuos especiais.

10. NOTAS

Asinformacgdes fornecidas nesta Folha de Dados Técnicos
(TDS), incluindo as recomendagdes para uso e aplicagao
do produto, sdo baseadas em nosso conhecimento e ex-
periéncia do produto na data deste TDS. A APLIPOX n3o
é responsavel pela adequagdo de nosso produto para os
processos e condi¢bes de produg¢dao com relagdo aos
quais vocé os utiliza, assim como as aplicagdes e resulta-
dos pretendidos. E recomendével que vocé realize seus
proprios testes prévios para confirmar a adequagdo de
nosso produto.

Qualquer responsabilidade com relagdo as informag&es
contidas na Folha de Dados Técnicos ou qualquer outra
recomendacgdo escrita ou oral referente ao produto em
questdo é excluida, exceto se de outra forma explicita-
mente acordado e exceto em relagdo a morte ou danos
pessoais causados por nossa negligéncia e qualquer res-
ponsabilidade sob qualquer lei de responsabilidade de
produto obrigatdria aplicavel.

AT 3320 - RBT

APLIPOX

tecnologia em composites

APLIPOX

tecnologia em composites

Rua Hudson, 749 B | Jardim Canada
34007-640 | Nova Lima | MG

+55 31 3665-7066
vendas@aplipox.com.br
www.aplipox.com.br

31/05/2023



